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SJSPro SERIA PILNIKOW OBROTOWYCH
DO SPECYFICZNYCH STOPOW

Wprowadzamy nowa serie pilnikow obrotowych do specyficznych stopow
marki SGSPRO.

Zaprojektowana specjalnie, aby sprosta¢ najbardziej wymagajacym zastosowaniom
przy wykanczaniu metali w branzach zaawansowanych technologii.

Ich geometria jest specjalnie dostosowana do obrébki stopow niklowych
i stopdw tytanowych.

Geometria naszych nowych pilnikéw obrotowych do specyficznych stopow zapewnia:

Zaawansowang geometrie ciecia, umozliwiajaca:
- Wieksza wydajnos¢ usuwania materiatu

- Ulepszone wykonczenie powierzchni L1
- Dtuzsza zywotno$¢ narzedzia L2 '
- Ufatwiona kontrola ciecia ‘

Bardzo wydajne szlifowanie — zapewniajgce oszczednosci w produkcji D1 [@— -------------------- H—:l D2

i skrécenie czasow przestoju

Obrobka CNC - staty poziom jakosci

W potgczeniu ze szlifierkami otowkowymi ATA seria AS umozliwia: D1 Srednica czesci roboczej
- Plynnigjsze szlifowanie L2 Dtugos¢ czesci roboczej
- Zwiekszenie produkgji S
D2 Srednica trzonu
_E Er_ L1 Dtugos¢ catkowita
[=];
Aby dowiedziec¢
sie wiecej, zeskanuj kod
Nalezy uzywad Nalezy uzvwaé Nalezy przestrzegac zalecanej
s'rodkéw Y s'rodeW gchron predkosci obrotowej, szczegdlnie Nalezy zakfadac
ochrony wzrokul stuchul y podczas uzywania pilnikéw rekawice ochronne
Y ' ’ z dtugimi trzonkami!
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Srednica czesci roboczej D1 | Diugosé czesci roboczej L2 ‘ Srednica trzonu D2 | Dtugo$¢ catkowita L1 Nr czesci

3,0 12,0 3,0 38 40100

Walcowy zaokrgglony — ksztatt SC

Srednica czesci roboczej D1 ‘ Dtugos¢ czesci roboczej |2 ‘ Srednica trzonu D2 | Dtugo$¢ catkowita L1 Nr czesci

3,0 14,0 3,0 38 40110

5 e —

Kulisty — ksztatt SD

Srednica czesci roboczej D1 ‘ Dtugos¢ czesci roboczej | 2 ‘ Srednica trzonu D2 | Dtugo$¢ catkowita L1 Nr czesci

3,0 2,5 3,0 38 40120

Owalny — ksztatt SE

Srednica czesci roboczej D1 | Dtugos$é czesci roboczej L2 | Srednica trzonu D2 | Diugos$¢ catkowita L1 Nr czesci

3,0 6,0 3,0 38 40130

sgspro



KSZTALTY SF, SG, SH

tukowy zaokrgglony — ksztatt SF

Srednica czesci roboczej D1 ‘ Dtugos¢ czesci roboczej | 2 ‘ Srednica trzonu D2 | Dtugo$¢ catkowita L1

3,0 14,0 3,0 38
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tukowy ostry — ksztatt SG

Nr czesci

40140

Srednica czesci roboczej D1 | Dtugosé¢ czesciroboczej L2 | Srednica trzonu D2 | Diugos¢ catkowita L1

3,0 8,0 3,0 38
3,0 14,0 3,0 38

Ptomieniowy — ksztatt SH

Srednica czesci roboczej D1 | Dtugosé czesci roboczej L2 | Srednica trzonu D2 | Diugos$¢ catkowita L1

3,0 6,0 3,0 38

Informacje dotyczace zaméwien

Aby uzyskac wiecej informacji i/lub ztozy¢ zamoéwienie, nalezy skontaktowac sie z obstuga klienta firmy ATA:

Biura w USA: +1 330-928-7744 lub poczta e-mail na adres: sales@atatools.com
Biura w Wielkiej Brytanii: +44 (0) 1530 261 145 lub poczta e-mail na adres: sales@atagarryson.com
Biura miedzynarodowe: +353 (0) 49 432 6178 lub poczta e-mail na adres: sales@atagroup.ie

Nr czesci
40150
40160

Nr czesci

40170
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KSZTALTY SL, SM

Stozkowy zaokrgglony - ksztatt SL

Srednica cze$ci roboczej D1 ‘ Dtugos¢ czesci roboczej |2 ‘ Srednica trzonu D2 | Dlugo$¢ catkowita L1 Nr czesci

3,0 14,0 3,0 38 40180

Stozkowy - ksztatt SM
Srednica czesci roboczej D1 | Dhugosé czesci roboczej 2 | Srednica trzonu D2 | Dtugos¢ catkowita L1 Nr czesci

3,0 15,0 3,0 38 40190

Nalezy przestrzegac zalecanej

predkosci obrotowej, szczegdlnie Nalezy zaktadac
podczas uzywania pilnikéw rekawice ochronne
z dtugimi trzonkami!

Nalezy uzywac Nalezy uzywac
Srodkow srodkéw ochrony
ochrony wzroku! stuchu!

sgspro



ZESTAWSERII AS

Cechy i korzysci
CECHY KORZYSCI
Kompaktowy tatwy do przenoszenia

Wszechstronny asortyment Idealny do demonstrowania, wykonywania
préb lub specjalnych promocji

Nr czesdci do

Opis Typ Zawartosc konkretnego
stopu

10 sztuk pilnikow do

. 40100; 40110; 40120; 40130; 40140; 40150; 40160; 40170; 40180; 40190 40200
specyficznych stopow

Zestawy

PRZEWODNIK PREDKOSCI SERII AS

Srednica gtowicy pilnika | Maksymalna predko$¢ robocza Zakres predkosci Zalecane narzedzia pneumatyczne

3 mm (1/8") 100 000 45 000-100 000 Serie SP

Zalecane predkosci s oparte na standardowej dtugosci catkowitej 38 mm (1 1/2") maksymalnego wystepu 10 mm (3/8")

Aby dowiedzie¢

sie wiecej, zeskanuj kod

Informacje dotyczace zamowien

Aby uzyskac wiecej informadji i/lub ztozy¢ zamdwienie, nalezy skontaktowac sie z obstuga klienta firmy ATA:
Biura w USA: +1 330-928-7744 lub poczta e-mail na adres: sales@atatools.com

Biura w Wielkiej Brytanii: +44 (0) 1530 261 145 lub pocztg e-mail na adres: sales@atagarryson.com

Biura miedzynarodowe: +353 (0) 49 432 6178 lub poczta e-mail na adres: sales@atagroup.ie
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Biura miedzynarodowe

tel.: +353(0) 494326178
fax: +353 (0) 49 432 6298

Biura w Wielkiej Brytanii
tel.: +44 (0) 1530 261 145
fax: +44 (0) 1530 262 801

Biura w USA

tel.: +1 330-928-7744
fax: +1 330-849-2977

/IN.SPASR.PL.11.16

e-mail: sales@atagroup.ie
strona internetowa: www.atagroup.co

e-mail: sales@atagarryson.com
strona internetowa: www.atagroup.co

e-mail: sales@atatools.com
strona internetowa: www.atagroup.co

ATA Tools Ltd., IDA Business & Technology Park,
Killygarry, Cavan, Co. Cavan, H12 DK46, Irlandia

ATA Garryson Ltd., Spring Road, Ibstock,
Leicestershire, LE67 6LR, Wielka Brytania

ATA Tools Inc., 7 Ascot Parkway,
Akron, Ohio 44223, USA




