* METALYNX

Rozwigzania w zakresie cigcia, szlifowania, czyszczenia i wykanczania. (“ WLER



(wELER

Przedsiebiorstwo Weiler funkcjonuje od 1879 roku. Dzi$ tradycja

Weiler Abrasives jest Iiderem W braniy | globalnym doskonatosci pozostaje pod przewodnictwem czwartego pokolenia — Chrisa
Weilera, Prezesa/CEQ. Zaczynajac od produkeji szczotek obrotowych, a korczac na
prod ucentem rozwiqza n w dziedzinie przygotowywa nia globalnym rozwigzywaniu probleméw zwigzanych z oczyszczaniem powierzchni,
misja Weiler jest partnerstwo z klientami i dystrybutorami w celu zapewnienia
powierzchni i skupia sie na rozwijaniu wspotpracy wydajnosci i rentownosci biznesu. Nasz personel, produkty i silne pragnienie

odniesienia sukcesu zapewniaja nam przewage konkurencyjna, tak ceniong przez

ze swoimi klientami, stawiajgc czota najtrudniejszym

naszych partneréw.

wyzwaniom w zakresie oczyszczania, szlifowania,

Produkty od Weiler sg projektowane z my$la o wydajnosci.
stepiania ostrych krawedzi i wykanczania.

Pracuj szybciej: Produkty Weiler zostaty opracowane w celu zapewniania

wyjatkowych wynikéw dzieki maksymalnej pracy i dtugiej zywotnosci. Oznacza to,

ze praca wykonywana jest sprawniej i skuteczniej.
Pracuj bezpieczniej: Produkty Weiler sg opracowane i produkowane
zgodnie z najsurowszymi standardami w celu zapewnienia najwyzsze] jakoSci i

bezpieczenstwa.

Pracuj lepiej: Wsp6tpracujemy z naszymi klientami zwiekszajac ich wydajno$¢

produkeyjna przy jednoczesnym zmniejszeniu niezbednych nakfadéw finansowych.

Weiler dzieli z Tobg te same cele dotyczace wzrostu i rentownosci. W obu
przypadkach w swojej pracy potrzebujesz wiasciwych narzedzi. Nie tylko
dostarczamy te produkty — pracujemy z Toba tworzac potrzebne rozwigzania.

Zastugujesz na to jako nasz partner.

Weiler. Twoj partner w sukcesie.




OSTRZEZENIE: Nieprzestrzeganie zasad bezpieczeiistwa
moze spowodowac odniesienie obrazen.

Wielu producentdw umieszcza ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa, rekomendacje i
ograniczenia uzytkowania bezpo$rednio na produkcie. Nie zawsze jednak praktycznym
rozwigzaniem jest zamieszenie nawet najscislejszych informacji dotyczacych
bezpieczenstwa na samym produkcie. Dlatego operator MUSI PRZECZYTAC i
PRZESTRZEGAC wszystkich dostarczonych instrukcji — znajdujacych sie na opakowaniu, jak

WYKONAJ PRAWIDEOWO | SZYBKO

BEZPIECZENSTWO | STANDARDY JAKOSCI

Szczotki obrotowe Weiler i materiaty Scierne zgodne sg z wymienionymi ponizej normami
EN. Wszyscy operatorzy szczotek obrotowych i materiatéw $ciernych musza przestrzegac
niniejszych norm bezpieczenstwa.
[

® EN 1083-2 ,Szczotki napedzane silnikiem. Wymagania bezpieczenstwa”
® EN 12413 ,Wymagania bezpieczenstwa dotyczace klejonych wyrobéw Sciernych”
® EN 13743 ,Wymagania bezpieczenstwa dotyczace powlekanych wyrobéw Sciernych”

Weiler dziata zgodnie ze standardem jako$ci 1SO 9001:2008 oraz standardem ochrony TAREZE TNAGE I TAREZE SZBZ“TKI DRUGIANE

srodowiska 1SO 14001:2004.

Weiler jest petnoprawnym cztonkiem miedzynarodowej Organizacji Bezpieczenstwa scl E RNE I.AM E LK“WE Oczyszczaj powierzchnie szybciej i doktadnie]

o o o dzieki szczotkom drucianym firmy Weiler.
Narzedzi Sciernych (0Sa), taczacej wiodacych producentéw narzedzi $ciernych. Gtéwnym ) o _ o ¢ y y
Najlepsze w swojej klasie tarcze tnace i cierne Tarcze lamelkowe Metalynx zostaty

zadaniem czfonkéw 0Sa jest zapewnienie zgodno$ci z normami bezpieczefistwa i . =) R ; ) Przewodnik K
po produktach .............. 22-23

testowanie ich produktéw zgodnie z przepisami organizacji i normami EN w zakresie oszczgdzaj czas i pienigdze. zaprOJektowane w .Ce“f Zapewniania
Scierania, a takze odrdznienie materiatéw $ciernych o stwierdzonym poziomie : maksymalne] wydajnosci w najtrudniejszych Szczotki t 24
SC|er§n|a,,a i : ,y . ym p Przewodnik po produktach ... 6.7 sastosowaniach. zczotki tarczowe ...
bezpieczenstwa od tych o nieznanym bezpieczenstwie.

. : . _ ) . Tarcze tace ... 8-13 Przewodnik po produktach ... 17-18 Szczotki garnkowe.................... 25
Weiler jest réwniez bezposrednim cztonkiem Federacji Europejskich .
Producentdw Materiatéw Sciernych (FEPA), faczacej ponad 200 firm z branzy materiatow Tarcze Scieme ............................ 14-15 Tarcze lamelkowe........................... 19-21 Szczotki pedzlowe ... 25
sciernych. Zadaniem FEPA jest promowanie, informowanie i wspieranie swoich cztonkéw S tki na trzbieni 2%
oraz ich uzytkownikéw koricowych w zakresie bezpieczenstwa, zdrowia, Srodowiska i Tarcze uniwersalne ... 16 e
normalizacji materiatow $ciernych. Szczotki reczne 27
Okulary ochronne / ostona twarzy
Odziez ochronna

Ciecie, szlifowanie, czyszczenie lub wykanczanie.

Ochrona stuchu Weiler moze pomdc Ci w dokonaniu wyboru wiasciwego produktu, aby mozliwe byfo szybkie i sprawne wykonanie zadania.

SZCZOTKI Z DRUTU FALOWANEGO

SZCZOTKI Z DRUTU SPLATANEGO

Rekawice ochronne

TARCZE LAMELKOWE

TARCZE SCIERNE

Ochrona drég oddechowych e e T
TARCZE TNACE
Maks. o . . . .
0BR./MIN. Szybkosc — . Cigcie Szlifowanie Wykariczanie Czyszczenie
min-1 < >
—_"

Osfona narzedzia I ; E P 4-




MAX PRO

Ciecie na zimno z uZyciem ziaren ceramicznych obrabia materiat szybciej i dfuzej pracuje,
zapewniajac maksymalna wydajnosc.

Tarcze UltraCut umozliwiaja wykonywanie niezwykle szybkich, precyzyjnych i czystych cigc.
Gtladka warstwa zewnetrzna redukuje tarcie, co przekfada sig na cigcie bez przeszkdd oraz mniejsze odbicie.
Samoostrzace ziarno utrzymuje wysoka wydajnosc ciecia przez caty czas uzytkowania tarczy.

Silne wiazanie zywicy zapewnia dfuga zywotnosc cigcia, utrzymujac produktywnosc
profesjonalistéw.

Wolna od zanieczyszczeri linia INOX dostarcza bezproblemowe rozwiazanie do stali nierdzewney.

TARCZE TNACE | SCIERNE

Tarcze tnace i Scierne od Weiler pomagaja specjalistom z branzy metalowej wykonywaé prawidtowo i szybko wymagajace
zadania. Nasza najwyzszej jakosci linia produktow jest odpowiedzig na wyzwania rzucane przez najtrudniejsze zadania. Gdy
szukasz narzedzi do powaznej obrobki, fazowania, ukosowania, nacinania i cigcia, Wieler przyjdzie Ci z pomoca.

Pierscienie wzmacniajace wzmacniaja otwory | zapewniaja optymalne wywazenie.

« € < €« € <« «

« € < <«

Prawidtowy wyb6r pofaczenia ziarna i gradacji do danego zastosowania moze zwigkszy¢ skutecznosc tarcz
oraz ich wydajnosc¢. Ponizsza tabela pomaga w wyborze prawidfowe; tarczy do danego zastosowania.

Ziarno Gradacja Twardos¢
A z CER 16 24 30 36 46 60 N R S T

& METALYNX T

DLUGA ZYWOTNOSC

ZGRUBNE DROBNE SZYBKIE

SAMOOSTRZENIE

METALYNX

Wybér najlepszego typu tarczy do konkretnego zastosowania zwigksza skuteczno$é tarcz i wydajnos¢ uzytkownika.

CIECIE SZLIFOWANIE

Typ F41 Typ F42 Typ F27
(ptaska) (obnizony rodek) =" " (obnizony $rodek)

— Ne—

Profil ptaski umozliwia wykonywanie gtebokich cig¢ Dodany prze$wit podczas pracy przy Profil ptaski z obnizonym $rodkiem

ograniczonym kacie umozliwia zastosowanie réznorodnych
katéw szlifowania (0-45)

LINIA PRODUKTOW O WYSOKIEJ
WYDAJNOSCI MAX

/maksymalizuj swojg wydajnos¢ dzieki najlepszemu
potgczeniu zywotnosci | tempa cigcia. Metalynx Max
obrabia materiat bez trudu, jednoczesnie zapewniajac
wyjatkowa zywotno$¢ produktu.

NAJLEPSZE DO:
stali, stali nierdzewnej, stali narzedziowej, nadstopu
Inconel, stopu wysokoniklowego, tytanu, stali zbrojonej

LINIA PRODUKTOW O WYSOKIE
WYDAJNOSCI PRO

Tarcze Metalynx Pro sg idealnym potaczeniem
wydajnosci i wartosci. Ta wszechstronna linia
produktéw oferuje rozwigzanie cechujace sie wysoka
zywotnoscig do wszystkich ogdlnych zastosowan.

NAJLEPSZE DO:

stali weglowej, stali konstrukeyjnej, stali nierdzewnej,

zelaza i metalu ogdlnego przeznaczenia

CERAMICZNE

CYRKONOWE

* ¢

INOX

+e

METALOWE




DO SZLIFIEREK KATOWYGH

L

» Tarcze UltraCut zapewniaja niezréwnang wydajno$c i wytrzymatosc ciecia przy RZECZYWISTEJ grubosci T mm.
*METAI.YNX e oot oo ;
MAX

Zastrzezona technologia STALEGO RDZENIA zwigksza gestosc tarcz, efektem czego jest diuzsza zywotnosc,
zmniejszone tarcie oraz wyjatkowa stabilno$¢. Juz od pierwszego cigcia operatorzy do$wiadcza niezwykle
szybkiego, ptynnego cigcia i wyjatkowej kontroli czystych, precyzyjnych cig¢ cienkich arkuszy blachy, profili i
pretéw o matych $rednicach.

wydajnosci. Przeznaczona dla profesjonalistéw, ktérzy chca wykonywaé prawidtowo i szybko najbardziej
wymagajace zadania.

WLASCIWOSCI TARCZ CERAMICZNYCH:
WI'.AS,C|WOSC|: e Cienkie tarcze tngce umozliwiaja wykonywanie precyzyjnych, czystych cigé.

& META"YNX Nasza rdznorodna linia tarcz tngcych zapewnia jednolite, dobrze zbalansowane rozwigzania o wysokiej
MAX

e Blyskawiczne ciecie — 20% szybsze w poréwnaniu do odpowiadajacego wyrobu konkurencyjnego. * Podwdjne wzmocnienie zapewnia dodang wytrzymaiost do agresywnego cigcia.

o Diuga zywotnosé — Zmaksymalizowana liczba cie¢ na tarcze redukuje potrzebe wymiany i koszty e Wolne od zanieczyszczen tarcze dostarczaja bezproblemowe rozwigzanie do metalu i stali

uzytkowania.

e Zredukowane zadziory — Super ptynne cigcia skutkuja tworzeniem mniejszych, czystszych szwéw do
prostszego spawania.

e Spadjnosé — RZECZYWISTA grubo$¢ 1 mm zapewnia sp6jno$¢ precyzyjnego ciecia.

o Wieksza stabilnos¢ — Zwigkszona grubo$c tarczy poprzez technologie STALEGO RDZENIA zapewnia
wybitng stabilnos¢ tarczy i optymalne bezpieczenstwo. %_W

nierdzewne;.

Gtadka warstwa zewnetrzna redukuje tarcie, co przektada sie na cigcie bez przeszkéd oraz
mniejsze odbicie.

Najlepsze rezultaty osiagane przy zastosowaniu szlifierek katowych o wysokiej mocy.

L]

MAX INOX ULTRACUT Tarcze thace o grubosci 1 mm MAX CERAMIC Tarcze tnace
Wolne od zanieczyszczen* do stali nierdzewnej. Wyjatkowa zywotnos¢ i cigeie stali INOX i metalu.
Fi1 Fi1
Wymiary Wymiary )
ot X gr. X wys. Maks. OBR./MIN. Pakiet Numer gt x gr x wys. o Maks. OBR./MIN. Pakiet Numer
mm Stopien min” standardowy pozycii mm Stopien min’ standardowy pozycji
115x0,75x 22,23 UC20A60R-BF 13300 25 388474 15x1,6x2223 CER46T-BF 13300 25. 388607
115x0,75x 22,23 10/tin 3884747 15x1,6x22,23 10/tin 388607T
115x1x22,23 25 388475 125x 1,6 x 22,23 CER46T-BF 12250 25 388611
388479 15x1x22.23 10/tin 388475T 125x 1,6 x 22,23 10/tin 3886117 388611
125x0,75x 22,23 UC20AG60R-BF 12250 25 388478 230x2x2223 CER36T-BF 6650 25 388617
125x0,75 x 22,23 10/tin 388478T *Wolne od zanieczyszczen, zawartosé Fe, S, CI ponizej 0,1%
125x1x22,23 25 388479
125x1x22,23 10/tin 3884791
*Wolne od zanieczyszczen, zawartosc Fe, S, Cl ponizej 0,1%
%_W 388611T
MAX INOX & METAL ULTRACUT Tarc:e tnace o grubosci 1T mm -
Dtuga zywotno$¢ i szybkie cigcie metalu. _— . .
F1 WLASCIWOSCI ALUMINIUM:
Wymiary P .- .. . .
gt. x gr. x wys. Maks. OBR./MIN. Pakiet Numer e Nadzwyczajna zywotnos¢é i tempo ciecia w przypadku zastosowan na aluminium.
mm Stopien min’' standardowy pozycji : ) o . . L
115x1x22.23 UC20A60S-BF 13300 25 388455 e Cienkie tarcze tnace umozliwiaja wykonywanie precyzyjnych, czystych ciec.
115x 1x22,23 10/tin 3884557 L. .. . . i .
75X Tx2023 UC20AGOSBF 12250 7% 288050 e Podwadjne wzmocnienie zapewnia zwigkszong wytrzymato$¢ podczas agresywnego ciecia.
125x1x22.23 10/tin 3884597  Wolne od zanieczyszczeri tarcze zapewniaja bezproblemowe rozwigzanie do aluminium.
e Gfadka warstwa zewnetrzna redukuje tarcie, co przektada sie na ciecie bez przeszkdd oraz
mniejsze odbicie bez obciazenia.
CIECIA ZASTRZEZONA
0/0 zwigksza gestosé tarcz,
e gt A RZECZYWISTA MAX ALUMINUM Tarczc tnqce —-
_ erektem czego J_es_ uzsza ) Nadzwyczajna zywotno$¢ i tempo cigcia w przypadku
Zywotnosc, zmniejszone tarcie 1 l l | I I ' zastosowan do aluminium i miekkich metali.
) SZYBSZE o c 0 R E oraz wyjatkowa stabilnosé F41
w poréwnaniu do odpowiadajgcego GESTOS(: Wymiary
wyrobu konkurencyjnego TECHNOLOGIA ’ ) gt x wys. Maks. 0BR./MIN. Pakiet Numer
: : . zapeyvma V\l/ykonylwamel ) mm Gradacja min’' standardowy pozycji
Y v _-precyzyjnych, jednolitych cige 115x1x22,23 E54AB0S-BF 13300 %5 388405 v, 1)
. . - 388411
115x 1x22,23 10/tin 3884057
125x 1,6 x22,23 E54A60S-BF 12250 25 388411 .
e RZECZYWISTE 1 mm 125x16x22.23 10/tin 3884117
*Wolne od zanieczyszezen, zawarto$c Fe, S, Cl ponizej 0,1%
388411T
(. ...................... STANDARDOWE 1'2 mm




& META"YNX Nasza réznorodna linia tarcz tngcych zapewnia jednolite, dobrze zbalansowane rozwigzania o wysokiej ‘ META"YNX Tarcze tnace Metalynx Pro zapewniaja szybkie tempo cigcia i spojne wyniki przy jednoczesnym
MAX

wydajnosci. Dla profesjonalistéw, ktérzy chca wykonywaé prawidtowo i szybko najbardziej wymagajace PRO zachowaniu $wietnej wartosci. Agresywna, cigzko pracujaca linia produktéw do zastosowan

zadania. ogdlnych na kazdy dzien.
WLASCIWOSCI:
e Cienkie tarcze tngce umozliwiaja wykonywanie precyzyjnych, czystych cigc.
* Podwdjne wzmocnienie zapewnia zwigkszong wytrzymato$¢ podczas agresywnego ciecia. PRO INOX & METAL Tarcze tnace %'ql
o ) ) o ] Wolne od zanieczyszozeri* do stali nierdzewne]. I
e Wolna od zanieczyszczei linia INOX dostarcza bezproblemowe rozwiazanie do stali nierdzewne;. —_— —_—
o Gfladka warstwa zewnetrzna redukuje tarcie, co przektada sie na cigcie bez przeszkdd oraz ) Fi1 Fa2
mniejsze adbicie. Wymiary Maks. OBR./ ) _
gt x gr. x wys. Stonier M.IN{ . ijlgt NumeI . nglst NumeI
T ¥ inpi ; A& mm opien min- standardowy pozycji standardowy pozycji
e Nadzwyczajna zywotnosé i tempo ciecia do maksymalnej wydajnosci. KT 6 SOAGORLEF 15300 T i = -
100x 1,6 x16 20A46R-BF 25 388223 — —
100x 3,2 x 16 20A30R-BF — — 25 388281
%W 15x1x22,23 20A60R-BF 13300 25 388225 — —
115x1x22,23 20A60R-BF 10/tin 3882257 — — 388229
B — 115x1,6x22,23 20A46R-BF 25 388227 — —
m;g]fgn(e%%‘ dO& METAL Tarcze tace 115X 16 x22.23 20A46R-BF 10/tn 3682277 — —
115x2,5x22,23 20A30R-BF — — 25 388284
Fi1 Fi2 115%3,2x22,23 20A30R-BF = — % 388286
Wymiary Maks. OBR./ , ] 125x1x22,23 20A60R-BF 12250 25 388229 — —
gt x gr. x wys. 4 MIN. Pakiet Numer Pakiet Numer 125 1x22.23 20A60R-BF 10/tin 3882297 — —
mm Stopien min’! standardowy pozycji standardowy pozycji 125X 16%22.23 20A46R-BF 95 388031 o o
115x 1,6 X 22,23 E20A46S-BF 13300 25 388477 — — 125 X 1,5 X 22’23 20A46R-BF 10/tin 388231T _ _
115x16x22,23 10/tin 3884771 - = 125x2x22.23 20A36R-BF 2 388287 — —
125x1,2x22,23 E20A605-BF 12250 JA] 388480 — — 125x25% 22,23 20A30R-BF 2 388289 2% 388288
125x1,2x22,23 E20A60S-BF 10/tin 388480T — — 125x3,2x22,23 20A30R-BF — — 25 388290
125x 1,6 x22,23 E20A46S-BF 25 388481 — — 150 x 1,6 x 22,23 20A46R-BF 10200 25 388233 — —
12516 %2223 E20A465-BF 10/tin 3884817 — — 150 x 2,5 x 22,23 20A30R-BF 2 388292 3882297
125x2 x22.23 E20A36R-BF 25 388527 — — 180x 1,6 x 22,23 20A46R-BF 8500 25 388235 — —
125x25%22.23 E20A30R-BF — — 25 338528 180x2,5x22.23 20A30R-BF 25 388295 - -
125x32 %2223 E20A30R-BF = = % 388529 180x3x22,23 20A30R-BF 5 368294 — —
150 %16 x22.23 E20A465-BF 10200 2% 388483 - - 180 %32 x 22,23 20A30R-BF — — % 388796
150x2x 2223 E20A30R-BF 95 388531 o o 230x1,9x22,23 20A46R-BF 6650 25 388237 25 388238
230x2x2223 20A36R-BF 25 388297 25 388298
150x2,5%22,23 E20A30R-BF 25 388533 — — 230252223 2J0A30R-BF %5 388299 - _
150x 3,2 % 22,23 E20A30R-BF — — % 368534 *Wolne od zan;eczyszc’zeﬁ, zawartos¢ Fe, S, Cl ponizej 0,1%
180 x 1,6 x 22,23 E20A46S-BF 8500 25 388485 — —
230x19x2223 E20A46S-BF 6650 25 388487 25 388488
230x2x2223 E20A36R-BF 25 388537 25 388538
230x25x%22,23 E20A30R-BF 25 388539 — —
388480T *Wolne od zanieczyszczen, zawartosé Fe, S, Cl ponizej 0,1% %‘ql
PRO METAL 1arce tnace -
Szybsze cigcie metalu. —— — e —
Fi F42
%.W Wymiary Maks. OBR./ - \
R it X gr. X wys. MIN. akiet umer Pakiet Numer
MAX METAL T?”C_ZE tnace ’ ?nm ! Stopien min’! standardowy pozycji standardowy pozycji
Dtuga zywotno$¢ i szybkie cigcie metalu. — — e — 100x71x 16 AGOS-BF 15300 2% 388201 — —
Fi1 Fa2 100x3,2x 16 A30S-BF — — 25 388251
Wymiary Maks. OBR./ 115x1x22,23 AB0S-BF 13300 25 388205 — —
at. x gr. x wys. MIN. Pakiet Numer Pakiet Numer 115x1x22,23 A60S-BF 10/tin 3882057
mm Stopien min’! standardowy pozycji standardowy pozycji 115%16x22,23 A4BS-BF 25 383207 _ _
115x1,6x22,23 EAGT-BF 13300 % 388457 - — 115x1,6x22,23 A4BS-BF 10/tin 3882077 - — 388209
11516 22,23 10/tin 3884577 — — 115x3x22.23 A30S-BF 25 388255 — —
125x 1,6 x22,23 EA46T-BF 12250 25 388461 — — 115x32x22,23 A30S-BF — — 25 388256
125x1,6x 22,23 EA46T-BF 10/tin 3884617 — — 125x1x22.23 ABOS-BF 12250 2 388209 - —
125%2%22.23 EAGT-BF 2% 388497 _ _ 125x1x22,23 ABOS-BF 10/tin 3882091
125x25x 2223 EA3OTBF — — 2 388498 125x18x22.23 AdGS-BF e el - -
180 % 1,6 % 22,23 EAUGTBF 8500 % 388465 — - gg } ;2 ;223'323 ﬁggggE 102/;'” 33%88221517T - -
230x19x2223 EA46T-BF 6650 25 388467 25 388468 125X 25X 22.23 A30S-BF - o 25 388258
230x2x22,23 EA36T-BF 25 388508 — — 125x3x22.23 A30S-BF 2% 388259 _ _
230x 25 %2223 EA30T-BF 25 388510 — — 125x32%22.23 A30S-BF _ _ 25 388260
180 x 1,6 x 22,23 A46S-BF 8500 25 388215 — —
180x2,5x22,23 A30S-BF 25 388265 — — 388200T
180 x 3x 22,23 A30S-BF 25 388264 — —
180x3,2x22,23 A30S-BF — — 25 388266
230x1,9x22,23 A46S-BF 6650 25 388217 25 388218
230x2x22,23 A36S-BF 25 388267 25 388268
388461T 230x25x22,23 A30S-BF 25 388269 25 388270
230x3x2223 A30S-BF 25 388271 — —
230x3,2x22,23 A30S-BF — — 25 388272




ROSTYCH

e

Tarcze tngce Metalynx Pro zapewniaja szybkie tempo ciecia i spéjne wyniki przy jednoczesnym * META’ YNX Tarcze tnace Metalynx Pro zapewniajag szybkie tempo cigcia i spjne wyniki przy jednoczesnym
zachowaniu $wietne] warto$ci. Agresywna, ciezko pracujgca linia produktéw do zastosowan - PRO zachowaniu $wietnej wartosci. Agresywna, cigzko pracujaca linia produktéw do zastosowan
og6lnych na kazdy dzien. ogdlnych na kazdy dzien.

PRO INOX & METAL Tarcze thace o duzych $rednicach do pit tarczowych

Wolne od zanieczyszczen* do stali nierdzewnej.

Wymiary
gf. x gr. x wys. Maks. OBR./MIN. Pakiet Numer
mm Stopien min’' standardowy pozycji
356 x 3,0 x 25.4 20A30P-BF 4400 10 388359
406 x 3,2 x 25,4 20A30P-BF 3850 10 388360
388359
PRO INOX & METAL Tarcze tnace o niewielkiej Srednicy
Wolne od zanieczyszczen* do stali nierdzewne;. —
Fi1
Wymiary
gt x gr. x wys. Maks. OBR./MIN. Pakiet Numer PRO METAL Tarcze tnace o duiych srednicach do pit tarczowych
mm Stopien min’! standardowy pozycji Szybsze ciecie metalu.
50x1x6 20A60R-BF 30600 100 388181
50x2x6 20A36R-BF 388183 Wymiary
50x1x10 20AB0R-BF 388182 gt x gr. x wys. o Maks. OBR./I\/IIN. Pakiet Numer
289135 B5x1x6 20A60R-BF 23500 100 388185 o itsﬁij_eB”F r;'%[; Sta”d;gdo"w oy,
76x1x6 20A60R-BF 20100 100 388191 : :
350x3x254 A36P-BF 4400 10 388356
76x18x6 20A46M7-5F 388193 400x32x254 A36P BF 3850 10 388358
76x1x10 20A60R-BF 388192
76x1,6x10 20A46R-BF 388194

*Wolne od zanieczyszczen, zawartosc Fe, S, Cl ponizej 0,1%

PRO METAL Tarcze tnace o duzych $rednicach do pit gazowych

Szybsze cigcie metalu.

F41
\Wymiary
gt x gr. x wys. Maks. OBR./MIN. Pakiet Numer
mm Stopien min’' standardowy pozycji
300x3,7x20 A30S-BF 5100 25 388361
300x3,7x22,23 388362
300x3,7x254 388363
350 x4 x 20 A30S-BF 5500 10 388364
350 x 4x 22,23 388365
350 x4x254 388366 388361

400x4x254 A30S-BF 4800 10 388368

)’\ =

< Z

PRO METAL 1arce tnace o duzych $rednicach do pit stacjonarnych mﬂ

Szybsze cigcie metalu.
F41
Wymiary
gt x gr. x wys. Maks. OBR./MIN. Pakiet Numer
mm Stopien min’' standardowy pozycji
300x3,7x254 A30S-BF 6400 25 388371
350x3,8x254 A30S-BF 5500 10 388376
350 x3,8x 32 388377
400x45x254 A24S-BF 4300 10 388378 388376
400x45x32 388379
400x 4,5 x 40 388380
12
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R jednoczesnym zachowaniu $wietnej wartosci. Agresywna, cigzko pracujaca linia produktéw do
zastosowan ogélnych na kazdy dzien.

*  Tarcze Scierne Metalynx Pro zapewniajag spdjne wyniki i szybkie tempo szlifowania prz
*METALYNX oo spounics e wii ke o slfowri
PRO

META"YNX Tarcze Scierne Metalynx wspomagaja specjalistow z branzy metalowej wykonywaé prawidfowo i
MAX

szybko wymagajace zadania.

WLASCIWOSCI:

e (Ceramiczne tarcze $cierne zapewniaja najszybsze szlifowanie przy najmniejszym
naktadzie pracy.

e Potréjne wzmocnienie z wtékna szklanego zapewnia zwigkszona wytrzymato$¢ podczas
agresywnej obrabki.

e [NOX jest idealnym rozwigzaniem do stali nierdzewnej i innych trudnoscieralnych metali.

£

MAX CERAMIC Tarcze scieme
Nadzwyczajna zywotnos¢ i szybsze szlifowanie metalu. _—
F21
Wymiary
gt x gr. x wys. Maks. OBR./MIN. Pakiet Numer
mm Stopien min’' standardowy pozycji
115x% 7 x22,23 CER24T-BF 13300 10 388625 %
1257 x 22,23 CER24T-BF 12250 10 388627 PRO INOX I METAL Tarcze scieme
288627 180x7x22,23 CER24T-BF 8500 10 388635 Wolne od zanieczyszczen* do stali nierdzewnej. —
230x7x22,23 CER24T-BF 6650 10 388637 F
*Wolne od zanieczyszczen, zawartosc Fe, S, Cl ponizej 0,1% .
Wymiary
Najlepsze wyniki uzyskiwane sa przy uzyciu szlifierek katowych o duzej mocy. gh. x gr. x wys. Maks. OBR./MIN. Pakiet Numer
mm Stopien min’' standardowy pozycji
100x6,5x 16 20A24R-BF 15300 10 388321
] 115x6,5x22,23 20A24R-BF 13300 10 388325
MAX ZIRC Tarcze scieme , 1256512223 20A24R-BF 12250 10 388327 i
Wysoka wydajno$é usuwania materiatu i dtuga zywotnosc. 150X 65X 22.23 20A24R-BF 10200 10 388330 388327
Wymiary izl 180 x 6,5 x 22,23 20A24R-BF 8500 10 388335
ot X gr. x wys. Maks. OBR./MIN. Pakiet N 230x6,5x%22,23 20A24R-BF 6650 10 388337
mm Stopien min’! standardowy pozycji *Wolne od zanieczyszczen, zawartosc Fe, S, CI ponizej 0,1%
15x7 x22,23 1724R-BF 13300 10 388645
125% 7 x22,23 7724R-BF 12250 10 388647
150 x 7 x 22,23 1724R-BF 10200 10 388649
388597 180 X7 x 22.23 Z224R-BF 8500 10 388655
230x7x22,23 1724R-BF 6650 10 388597
*Wolne od zanieczyszczen, zawartosé Fe, S, Cl ponizej 0,1%
Najlepsze wyniki uzyskiwane sg przy uzyciu szlifierek katowych o duzej mocy. %
PRO METAL Tarcze scieme
% Saybkie szlifowanie metalu. —_—
F21
MAX INOX I METAL Tarcze scieme Wymiary
Wolne od zanieczyszczer* do stali nierdzewne;. _— gt X gr. x wys. Maks. OBR./MIN. Pakiet Numer
F21 mm Stopien min’' standardowy pozycji
Wymiary 100x6,5% 16 A24S-BF 15300 10 388301
gf. x gr. x wys. ) Maks. OBR./MIN. Pakiet Numer 115x6,5x 22,23 A24S-BF 13300 10 388305
mm Stopien min’! standardowy pozycji 125x65x22.23 AZ4SBF 12250 10 388307
115x% 7 x22,23 E20A24R-BF 13300 10 388575 80X65x 2223 AIISEE 8500 m 388315 388307
125 %7 x 22,23 E20A24R-BF 12250 10 388577 ! '
e 150% 7% 22,23 E20A24R-BF 10200 10 368579 230x6,5x22.23 AZ4S-BF 6650 10 368317
388577 180 x 7 x 22,23 E20A24R-BF 8500 10 388585
230x7x2223 E20A24R-BF 6650 10 388587

*Wolne od zanieczyszczen, zawartosé Fe, S, Cl ponizej 0,1%

£

MAX METAL Tarcze scieme
Diuga zywotnos¢ i szybkie szlifowanie metalu. -_—
F21
Wymiary
gt x gr. x wys. Maks. OBR./MIN. Pakiet Numer
mm Stopien min’! standardowy pozycji
100 x 7 x 16 EA24S-BF 15300 10 388551
115x7x 22,23 EA24S-BF 13300 10 388555
388557 125%7x22.23 EAZ4S-BF 12250 10 388557
180 x 7 x 22,23 EA24S-BF 8500 10 388565
230x7x2223 EA24S-BF 6650 10 388567




DO SZLIFIEREK KATOWYCH

Tarcze uniwersalne tnace i Scierne Metalynx wspomagaja specjalistdw z branzy metalowej wykonywaé
prawidtowo i szybko wymagajace zadania. Tarcze te oferuja elastyczno$¢ zastosowarn i wydajno$é migdzy
cieciem a szlifowaniem. Specjalnie zaprojektowana trzecia warstwa wzmocnienia z wtékna szklanego
zapewnia wytrzymato$¢ przy szlifowaniu, jednocze$nie zachowujgc szybko$¢ ciecia.

WLASCIWOSCI:

e Unikanie zmian dzigki zastosowaniu tarcz uniwersalnych tngcych i szlifujgcych.

e Potréjne wzmocnienie z wiékna szklanego zapewnia dodana wytrzymato$¢ do agresywnej obrabki.

e Tarcze INOX i Metal oferuja opcje wolne od zanieczyszczeri do stali nierdzewnej.

ue TARGZE LAMELKOWE

MAX INOX I METAL Tarcze uniwersalne do cigcia i szlifowania Powlekane Scierne tarcze lamelkowe Weiler szlifujg i wykanczajg powierzchnie w jednym kroku, oszczedzajac czas

Wolne od zanieczyszczen* do stali nierdzewne;.

£ i pienigdze. Uzyj dostarczonych informacji, aby wybra¢ wtasciwe rozwigzanie do danego zadania.
Wymiary
gt x gr. x wys. Maks. OBR./MIN. Pakiet Numer
mm Stopien min’! standardowy pozycji
125x34x2223 E20A30R-BF 12250 25 388530
150x3,4x22,23 E20A30R-BF 10200 25 388535

3 ’ *Wolne od zanieczyszczen, zawarto$c Fe, S, Cl ponizej 0,1%
388530

S e *METALYNX
& META"YNX Tarcze uniwersalne Metalynx oferuja elastyczno$¢ zastosowan i wydajno$¢ miedzy cieciem a

szlifowaniem. Specjalnie zaprojektowana trzecia warstwa wzmocnienia z wfékna szklanego

PRO zapewnia wytrzymatos$¢ przy szlifowaniu, jednocze$nie zachowujac szybkos¢ cigcia.
Strona 21 Strona 19 Strona 19 Strona 20
PRO INOX I METAL Tarcze uniwersalne do ciecia i szlifowania
Wolne od zanieczyszczen™ do stali nierdzewne.
F21
Wymiary
gh. x gr. x wys. Maks. OBR./MIN. Pakiet Numer
mm Stopien min’! standardowy pozycji
100x3,4x 16 20A30R-BF 15300 25 388282
e 100x4x 16 20A24R-BF 15300 10 388320
388326 125x34%22,23 20A30R-BF 12250 10 388291
125x4x22,23 20A24R-BF 12250 10 388326 A A
D D 25 0 e LINIA PRODUKTOW O WYSOKIEJ LINIA PRODUKTOW 0 WYSOKIEJ
230x4x22.23 20A24R-BF 6650 10 388336 WYDAJUN OSC| MAX

WYDAJNOSCI PRO

*Wolne od zanieczyszczen, zawartoscé Fe, S, Cl ponizej 0,1%

Zmaksymalizuj wydajno$¢ dzieki najlepszemu pofaczeniu zywotnosci i
tempa szlifowania. Opcje ziarna ceramicznego i cyrkonowego Alumina
zapewniaja szybka obrébke powierzchni w nizszej temperaturze,
umozliwiajac wykonanie wiekszej ilosci pracy — szybciej. Tarcze sg wolne od

Tarcze lamelkowe Metalynx Pro zaprojektowane sa
z my$la o dostarczaniu wydajnosci, powtarzalnosci,
niezawodno$ci i jakosci podczas szlifowania i
wykafczania powierzchni metalowych. Tarcze sa

Ne

PRO METAL Tarcze uniwersalne thace i Scierne

= . — zanieczyszczen, zawarto$¢ zelaza, siarki i chloru ponizej 0,1%. wolne od zanieczyszczen, zawarto$c zelaza, siarki i
Szybkie cigcie i szlifowanie metalu. a0
F21 chloru ponizej 0,1%
Wymiary NAJLEPSZE DO:
gh. X gr. x wys. Maks. OBR./MIN. Pakiet Numer . o . . Lo NAJLEPSZE DO:
. e - stali, stali nierdzewnej, stali narzedziowej, nadstopu Inconel, stopu ) . . - o .
mm Stopien min’ standardowy pozycji . : ATZeazIowe) P P stali weglowej, stali konstrukcyjnej, stali nierdzewnej,
100 x4 16 A2SBF 15300 10 SR wysokoniklowego, tytanu, stali zbrojonej zelaza i metal ogdlnego przeznaczenia
prrers 1254 x 22.23 A24S-BF 12250 10 388306 goinego p
180 x 4 x 22,23 A24S-BF 8500 10 388314
230x4x2223 A24S-BF 6650 10 388316
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TYP PLASKI 0010
Typ F27

Utatwia kontrolowanie kierunkéw szlifowania, nadaje
sie do obrdbki krawedzi.

STYLKATOWY ‘" . )

Typ F27 0°-35°

Zakrzywiony kontur tarczy jest idealnym rozwigzaniem do
szlifowania spoin pachwinowych, jednocze$nie umozliwiajac
efektywne szlifowanie powierzchni ptaskich.

STYL STOZKOWY _— ——

15° —25°
Typ F29

Maksymalna agresja dla szybszej obrobki. Kat ten zapewnia
lepszy kontakt z powierzchnia i pozwala na maksymalne
wykarzystanie podczas obrébki.

TARCZE CERAMICZNE @

ALUMINA (CER)

e Samoostrzace polikrysztaty z weze$niej okreslonymi punktami
zfamania

e Samoostrzenie

e Utrzymujg tempo obrébki o warto$éi 75%

e |dealne rozwigzanie do twardych materiatow

TARCZE CYRKONOWE
ALUMINA (2)

e Samoostrzace polikrysztaty
e Wytrzymuje pod bardzo wysokim ci§nieniem
e Samoostrzenie

e Do szybkiego szlifowania

Grube ziarno

40 60

CIEZKA OBROBKA
UKOSOWANIE/FAZOWANIE KRAWEDZI

Drobne ziarno

80 120

SZLIFOWANIE/CIENIOWANIE SPAWOW

GRATOWANIE/USUWANIE RABKOW
USUWANIE RDZY/CIENIOWANIE/WYKANCZANIE

CZYSZCZENIE/WYKANCZANIE

*METAI.YNX"
MAX

Zmaksymalizuj wydajnos$¢ dzieki najlepszemu pofaczeniu zywotnosci i predkosci szlifowania. Opcje
ziarna ceramicznego i cyrkonowego Alumina zapewniajg szybkie szlifowanie w nizszej temperaturze,
umozliwiajac wykonanie wigkszej ilosci pracy — szybciej. Tarcze sa wolne od zanieczyszczen,
zawarto$¢ zelaza, siarki i chloru ponizej 0,1%.

MAX CERAMIC Tarcze lamelkowe stozkowe

Tarcze ceramiczne Alumina / Podfoze fenolowe /

Wolne od zanieczyszczen™ do stali nierdzewnej. —— —
F21 F29
Wymiary Maks. OBR./
gt. x wys. MIN. Pakiet Numer Pakiet Numer
mm Gradacja min’! standardowy pozycji standardowy pozycji
115x22,23 40 13300 10 388926 10 388921
60 — — 388922
125x22,23 40 12250 — — 10 388931
60 — — 388932
180 x 22,23 40 8500 — — 10 388951
60 — — 388952
*Contaminant-free, less than 0.1% Fe, S, CI
MAX ZIRC Tarcze lamelkowe stozkowe %
Tarcze cyrkonowe Alumina / Podtoze fenolowe /
Wolne od zanieczyszczen* do stali nierdzewnej. — . —
F21 F29
Wymiary Maks. OBR./
gt. x wys. MIN. Pakiet Numer Pakiet Numer
mm Gradacja min’! standardowy pozycji standardowy pozycji
100 x 16 40 15300 — — 10 388861
60 10 388867 10 388862
80 10 388368 10 388863
120 10 388870 — —
115x%22,23 40 13300 10 388876 10 388871
60 10 388877 10 388872
80 — — 10 388873
120 — — 10 388875
125%22,23 40 12250 10 388836 10 383881
60 10 388887 10 388882
80 10 388838 10 388883
120 10 388890 — —
180 x 22,23 40 8500 — — 10 388901
60 — — 10 388902
80 — — 10 388903
230x 22,23 40 6650 — — 10 388911
60 — — 10 388912

*Wolne od zanieczyszczen, zawarto$c Fe, S, Cl ponizej 0,1%

388931

METALYNE
Fiead

388882
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METALYNX
PRO

PRO ZIRC Tarcze lamelkowe stozkowe

Tarcze cyrkonowe Alumina / Podtoze fenolowe /

Tarcze lamelkowe Metalynx Pro zaprojektowane sa z my$la o dostarczaniu wydajnosci,
powtarzalnosci i niezawodno$ci podczas szlifowania i wykafczania powierzchni metalowych.
Tarcze sa wolne od zanieczyszczen, zawarto$é zelaza, siarki i chloru ponizej 0,1%.

£

MAX CERAMIC Tarcze lamelkowe katowe %

Tarcze ceramiczne Alumina / Podfoze fenolowe /

Wolne od zanieczyszczen* do stali nierdzewnej. — . —_——
F21 F29
Wymiary Maks. OBR./
gt x wys. MIN. Pakiet Numer Pakiet Numer
mm Gradacja min’! standardowy pozycji standardowy pozycji
100x 16 40 15300 — — 10 383801
60 — — 10 388802
80 — — 10 388803
120 10 388810 10 388805
115x%22,23 40 13300 10 388816 10 388811
60 10 388817 10 388812
80 — — 10 388813
120 — — 10 388815
125x 22,23 40 12250 — — 10 388821
Ll 60 — — 10 388822
80 — — 10 388823
38823 120 — — 10 388825
180 x 22,23 40 8500 — — 10 388841
60 — — 10 388842
80 — — 10 388843
120 — — 10 388845

*Wolne od zanieczyszczen, zawartosc Fe, S, Cl ponizej 0,1%

20
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DO SILIFIEREK

/

Tarcze lamelkowe katowe F27 zapewniajg agresywne rozwiazanie o dtugiej zywotnosci do szlifowania spoin
pachwinowych, potaczen typu T i innych trudno dostepnych miejsc. Konstrukeja tarczy lamelkowej katowej o
kacie 90" idealnie pasuje do zastosowan w katach, a podtoze fenolowe zapewnia stabilnos¢ tarcz. Potaczenie
to optymalizuje styk tarcza-metal, co zapewnia wyjatkowy komfort i wygode obstugi operatorowi podczas
szlifowania i wykanczania.

Tarcze lamelkowe katowe Metalynx zapewniaja przewage konkurencyjna:
o Gfadkie wykoriczenie spoin pachwinowych — Podczas szlifowania spoin pachwinowych tarcze

lamelkowe katowe redukuja niebezepieczenstwo wyztobienia obrabianego elementu.

e FElastycznosé podejscia— Tarcze lamelkowe katowe umozliwiaja operatorowi szlifowanie pod wyzszym lub
nizszym katem, dzigki czemu moze tatwiej dotrze¢ do trudno dostepnych miejsc.

e Agresywne szlifowanie — Usuwa wigcej materiatu w kr6tszym czasie, skracajgc czas obrébki.

e Dtuga Zywotnosé — Diuzsze szlifowanie stali, stali nierdzewnej, aluminium i innych trudnych do szlifowania
metali, obnizajac koszty uzytkowania.

Wolne od zanieczyszczen* do stali nierdzewne;. ——
F21

Wymiary
gt x wys. Maks. OBR./MIN. Pakiet Numer

mm Gradacja min’' standardowy pozycji
115x22,23 40 13300 10 388971
115x22,23 60 388972
125x22,23 40 12250 10 388976
125x22,23 60 388977 388977

*Wolne od zanieczyszczen, zawartosc Fe, S, Cl ponizej 0,1%

Idealne zastosowanie:

Spoiny pachwinowe

Potaczenie typu T

Miejsca trudno dostepne

Naprawa i ponowna obrdbka

OPCJI GRADACJI

daje uzytkownikowi wybor agresji
pracy i wykonczenia

PODEJSCIA

konstrukcja tarczy umozliwia
szlifowanie pod réznymi katami

GtADKIE

WYKONCZENIE ...

podczas szlifowania spoin
pachwinowych i potaczen typu T

ELASTYCZNOSC

WIECEJ

AGRESYWNE PODEJSCIE

DO METALU ...

usuwanie wiekszej ilosci materiatu
w krtszym czasie

WARSTWA WIERZCHNIA (jedynie w przypadku
tarcz ceramicznych) umozliwia szlifowanie w nizszej
temperaturze w celu ochrony wartosciowych
elementéw i zapobiega obcigzeniom miekkich stopow
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SLCLOTKI

Musisz oczysci¢ powierzchnig bez usuwania materiatu bazowego? Nie ma nic lepszego od szczotki drucianej obrotowej ktéra jest
idealna do czyszczenia spoin. Wysokie] jakosci tarcze, szczotki pedzlowe i garnkowe firmy Weiler skutecznie walcz z korozja,
usuwaniem zgorzeliny, czyszczeniem spoin poprzecznych i przy wielu innych zadaniach. Réznorodne konfiguracje produktu w naszej
ofercie zapewniajg optymalng szybkos¢ i skuteczno$é przy kazdej pracy.

TARCZE DRUCIANE
Najlepszy wybdr w przypadku
Scieg6w spoiny i czyszczenia

ukierunkowanego
Strona 24

SZCZOTKI GARNKOWE
Najlepsze rozwigzanie do

duzych powierzchni
Strona 25

SZCZOTKI PEDZLOWE
Najlepsze rozwiazanie do
zagtebien i naroznikéw
Strona 25

I

i

SZCZO0TKI DOCZOLOWE

Najlepsze rozwigzanie do
spoin pachwinowych i naroznikéw
Strona 24

[
SZCZOTKI NA TRZPIENIU
Najlepsze rozwiazanie do
czyszczenia, gwintow i zagtebien
22 Strona 26

Zgrubny Sredni do grubego Sredni Drobny

Bardzo cienki

09mm  058mm 05mm 035mm 03mm 026mm 0,24mm 020mm 0,15 mm 0,12 mm

MNIEJ Elastyczny

BARDZIEJ Agresywny

Odporny na zmeczenie materiatu i uszkodzenia

BARDZIEJ

MNIEJ

BARDZIEJ

Szczotki z drutu
falowanego

Szczotki z drutu
splatanego

e Wieksza elastycznos¢

® Mniejsza agresywnos$¢

e Szeroki zakres zastosowar

e |dealne rozwigzanie do nieregularnych
powierzchni

e Mnigj elastyczny
e Bardziej agresywny
e \Wysokie oddziatywanie

Diugie Krotkie

wykonczenie ' wykonczenie

e Wigksza e Sztywne i
elastyczno$é agresywne

e Krétsza zywotno$¢ e Dtuzsza zywotno$e

Drut stalowy

Drut ze stali weglowej jest
najbardziej wytrzymatym
materiatem stosowanym do
obrébki metali i wymagajacych
prac czyszczacych.

Drut ze stali nierdzewnej

Do czyszczenia metali odpornych na
korozje lub metali niezelaznych, takich
jak nierdzewne lub aluminiowe lub gdy
szczotka jest uzywana w wilgotnym
otoczeniu.

Skret standardowy
(12 mm)

Zapewnia duzy obszar dziatania i pewna

elastyczno$¢ przy obrabianiu nieregularnych

powierzchni.

Skrecenie typu Hurricane

Zapewnia ptynniejsza prace i
dfugg zywotnosc.

Skret typu Stringer Bead
(6 mm)

Idealne rozwigzanie do wysokiego
oddziatywania. Uzywany do ciasnych
przestrzenia, naroznikdw i czyszczenia
spoin graniowych.



Szczotki garnkowe stosowane sa do czyszezenia duzych powierzchni — szybciej niz w
przypadku szczotki tarczowe;.

ZASTOSOWANIE:

e Usuwanie farby i pokry¢

- ‘! ' e (zyszczenie z rdzy, zgorzeliny i korozji

e Gratowanie

e Przygotowanie i czyszczenie spawow

(” “’LER Tarcze druciane splatane uzywane sg w szlifierkach katowych do trudnych prac porzadkowych. %

Dzieki zastosowaniu indywidualnej konstrukcji otworu splatanego firmy Weiler te szczotki SZCZOTKI GARNKOWE SPLATANE
promieniowe dostepne sa w stali poddanej obrébce cieplnej i w stali nierdzewnej typu 302. Drut, stal i stal nierdzewna / skret typu Hurricane
i Wielkos¢ Numer pozycji
ZASTOSOWANIE: Srednica drutu Maks. OBR./MIN. Pakiet Stal Stal
mm mm Otwor min’! standardowy nierdzewna
e Przygotowanie i czyszczenie spawow 65 05 M14 12500 1 386108 386106
. - . . 0,35 386107 —
e (zyszczenie zgorzeliny i znacznej korozji 7 05 Vi 11000 1 386109 —
e Usuwanie znacznych zadzioréw z duzych elementéw po cieciu 100 05 M14 8600 [ 386110 -
SZCZOTKI GARNKOWE FALOWANE %
SZCZOTK’ TARCZOWE SPLATANE Drut, stal i stal nierdzewna
Drut, stal i stal nierdzewna - ) Wielkosé Numer pozycji
) Wielkos¢ Maks. OBR./ Numer pozycji Srednica drutu Maks. OBR./MIN. Pakiet Stal Stal
Srednica drutu Grubosc¢ MIN. Pakiet Stal Stal mm mm Otwor min’! standardowy nierdzewna
mm mm Otwor mm min’' standardowy nierdzewna 65 03 M14 12500 1 386099 386098
Skret typu Stringer Bead 75 03 M14 12500 1 386100 —
115 05 22,2 mm 6 12500 10 386120 — 100 03 M14 8600 1 386101 — 386100
125 05 22,2 mm 6 12500 5 386121 —
178 0,5 22,2 mm 6 9000 10 386122 =
Skret standardowy
75 05 6 mm 12 20000 10 386111 —
115 05 22,2 mm 12 12500 10 386113 386112
125 05 22,2 mm 12 12500 10 386116 386115
150 0,5 22,2 mm 12 11000 10 386118 —
386122 178 05 22,2 mm 12 9000 10 386119 =

Szczotki pedzlowe sg stosowane do czyszczenia matych powierzchni i zagtebien, maja zintegrowany stalowy trzpief 6 mm,
zapewniajacy bezpieczna prace przy duzej predkosci, pozwalaja na szybki montaz w tulei zaciskowej lub uchwycie elektrycznej oraz
pneumatycznej szlifierki.

ZASTOSOWANIE:
e (Czyszczenie 1D, spoin wewnetrznych i zagtebieniach
e Gratowanie krawedzi wewnetrznych i przecig¢ poprzecznych otworéw

e Usuwanie matryc btyskowych i nadmiaru formowanego materiatu

SZCZOTKIDOCZOLOWE SPLATANE % e Licowanie powierzchni

Drut stalowy / skret typu Hurricane

y Iu-
i _'J
5 ' 100 05 M14 14 12500 10 386089 Drut, stal i stal nierdzewna
386089 115 05 M14 14 12500 10 386090 Wielkosc Diugosé Numer pozycji
Pakiet Stal

) Wielkos¢ Maks. OBR./
Srednica drutu Grubosé MIN. Pakiet Numer . o
mm mm Otwor mm min standardowy pozycji SZCZOTKI PEDZLOWE SPLATANE .ﬁ..
Srednica drutu wykonczenia | Maks. OBR./MIN. st
o al .
mm mm mm min standardowy nierdzewna
2 \ 035 \ 254 [ 2000 | 10 386105 386104 386105
:la
Fon Y e~ &
. . SZCZOTKIDOCZOLOWE FALOWANE SZCZOTKI PEDZLOWE FALOWANE «aimn
P L : : Drut, stal i stal nierdzewna
; R o Drut, stal i stal nierdzewna i .
X Wielkost Maks. OBR./ Numer pozycji - Wielkos¢ Dtugost. _ umer pozycjl
Srednica druty , Grubost MIN, Pakiet Stal "~ Stal srednica duto wykoficzenia | Maks. DBR/MIN. | Pakiet | Stal ol
¢ mm mm Otwor mm min’! standardowy nierdzewna Y
386088 | 03 | wm@é | 12 | s | 10 386088 386087 % 015 24 20000 10 — Sl
30 0,26 224 20000 10 386103 = 386102

24 25



Tarcze druciane falowane z 6 mm trzpieniem stosowane sa w narzedziach o wysokiej predko$ci lub wiertarkach
elektrycznych do czyszczenia niewielkich powierzchni.

ZASTOSOWANIE:

e (zyszczenie i wykaniczanie zagfebien

e Usuwanie farby i czyszczenie powierzchni

e (zyszczenie gwintéw

* Lekkie gratowanie ((/ WILER Szeroka gama szczotek recznych Weiler obejmuje wiele typw i rozmiaréw blokow i uchwytow.
Duza réznorodno$¢ materiatéw zapewnia wybor prawidfowej szczotki do konkretnego zastosowania.

SZCZOTKI TARCZOWE FALOWANE

ZASTOSOWANIE:
MONTOWANE NA TRZPIENIU gl imy , . o
Drut, stal i stal nierdzewna e (Czyszczenie z brudu, rdzy, zgorzeliny, odpryskdw i farby
) Wielkosé Szerokos¢ Dhugos¢ Maks. OBR./ Numer pozycji e Stosowanie przy platerowaniu i spawaniu
Srednica drutu tarczy wykonczenia MIN. Pakiet Stal Stal
B mm mm mm mm min! standardowy nierdzewna
386093 50 03 16 25 20000 10 386093 386091
70 03 18 25 15000 10 386095 386094 .
DUZE SZCZOTKI RECZNE
Blok z drewna twardego
Dtugosé
taczna diugose Dtugo$¢ szczotki Liczba wykonczenia Pakiet Numer -
mm mm rzedéw mm standardowy pozyciji 4
Drut prosty, stal, 0,35 mm /
290 120 3 25 12 388000 &
4 388001 h 388002
5 388002
Drut prosty, stal nierdzewna, 0,30 mm
. . o _ . 290 [ 120 [ 4 [ 25 [ 12 [ 388003
Tarcze druciane falowane z 6 mm trzpieniem stosowane sg do czyszczenia niewielkich powierzchni. Drut prosty, mosiadz, 0,35 mm
290 { 120 { 4 { % { 12 { 388004
ZASTOSOWANIE:
e Usuwanie farby i pokry¢
e (zyszczenie z rdzy, zgorzeliny i korozji
e Gratowanie
e Przygotowanie i czyszczenie spawow
DUZE SZCZOTKI RECZNE
Styl pasa — Blok z tworzywa sztucznego
Dtugosé
taczna dfugosé Dtugos$é szczotki Liczba wykonczenia Pakiet Numer 8 m
mm mm rzedow mm standardowy pozycji h
= L | Drut falowany, stal, 0,3 mm
SZCZOTKIUZYTKOWE MONTOWANE NA TRZPIENIU \ o [ 7 [ 1 [ n [ m [ 388007 388008
Drut stalowy Drut falowany, stal nierdzewna, 0,3 mm
. o Szerokosc Dhugosc Maks. OBR. _ 241 [ 127 [ 1 [ 32 [ 12 [ 388008
Sr?;irr;:ca Wle\k%s;] drutu t?rrmcr;y vaonr]lrcnzema /MLI\! Starﬁ’gg;gzw Nouzmg_l; Drut falowany, mosiadz, 0,3 mm
_ i pozye) 21 { 127 { 1 { 32 { 12 [ 383009
Szczotki tarczowe
50 0,3 8 25 4500 10 386092
75 0,3 10 25 4500 10 386096
100 0,3 10 25 4500 10 386097
Szczotki garnkowe
386092 50 03 — 16 4500 10 386123
75 03 — 20 4500 10 386124
MALE SZCZOTKI RECZNE
Blok z drewna
Dtugose
taczna diugose Dtugosé szczotki Liczba wykonczenia Pakiet Numer
mm mm rzedow mm standardowy pozycji - pe—
Drut falowany, stal nierdzewna, 0,15 mm 388011
191 [ 35 [ 3 [ 13 [ 36 [ 388010
Drut falowany, mosiadz, 0,15 mm
191 { 35 { 3 { 13 { 36 { 388011
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OBIETNICA FIRMY WEILER

W firmie Weiler intensywnie angazujemy sie w dokonywanie zmian w celu udoskonalenia naszych produktow

I proces6w. Stwarzajgc mozliwosci postepu w naszej firmie oraz postepu u naszych klientdw, poprzez
wprowadzanie nowych pomystéw i kreatywne rozwigzywanie probleméw w otwartym srodowisku nastawionym
na wspotprace, poprawiamy wydajno$¢ firm naszych klientéw i przyczyniamy sie do wzrostu rentownosci.

Weiler Abrasives Weiler de México Weiler do Brasil Weiler w Niemczech Weiler na Stowenii Weiler w Suzhou
One Weiler Drive Querétaro, Meksyk Vinhedo, Brazylia Bindlach, Niemcy e Maribor Suzhau, Chiny
Cresco, PA 18326 USA o /rete
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