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Innowacyjna, zgtoszona do opatentowania geometria,
opracowana i zaprojektowana przez ATA, aby przyspieszy¢
proces produkcji i zwiekszy¢ zywotnos¢ produktu.

Dlaczego warto wybrac¢ rozwigzanie NEXT GENERATION 6

Wybierajac NEXT GENERATION 6, mozna osiagnaé
duze oszczednosci czasu i naktadow pracy. Dzieki
potaczeniu nowatorskiej, zgtoszonej do opatentowania
geometrii z najnowszg technologig powlekania,
zachowana jest wydajnos¢ i zwiekszona trwatos¢,

bez negatywnego wptywu na wibracji uzytkownika.

Dzigki powtoce NEXT GENERATION

usuwanie materiatu jest DIVUKROTNIE szybsze
w poréwnaniu z innymi czotowymi na tym rynku

frezami klasy premium

Zaawansowana geometria znacznie poprawia wydajnosé¢
ciecia i mozliwosci obrobki wykanczajgcej, zapewniajac
redukcje kosztéw procesu w zastosowaniach
wymagajgcych usuwania duzych ilosci materiatu.

Wyprodukowane z wysokiej jakosci
weglika wolframu w naszym zakfadzie,
gwarantujg statg wydajnos¢ i wysoka
jakos¢ zgodnie z norma 1ISO9001:2015.

W potaczeniu z przemystowym
urzgdzeniem pneumatycznym ATA,
rozwigzanie NEXT GENERATION 6
gwarantuje bardziej ptynne szlifowanie.

Zgtoszona do opatentowania
geometria spiralna zostata opracowana
z pierwotnym odcigzeniem, co znacznie
zwieksza zywotnosc frezu.

« Znaczne zwigkszenie szybkos$ci usuwania materiatu
- Skrocony czas szlifowania przez operatora
- Zaawansowana geometria znacznie poprawiajaca wydajnos¢ ciecia

« Skrécony czas obrébki komponentéw

Efektem jest obnizenie ogdinych kosztow produkcji

=/ SPECJALNIE ZAPROJEKTOWANA DO SZYBKIEGO USUWANIA MATERIALU, ZWIEKSZENIA WYDAJNOSCI
| WYDLUZENIA ZYWOTNOSCI PRODUKTU



Dostepne ksztalty frezow i zastosowania ciecia
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D DO O 6

Ksztatt A Ksztatt B Ksztatt C Ksztatt D Ksztatt E Ksztatt F Ksztatt G Ksztatt H Ksztatt L Ksztatt M
Zastosowanie Zastosowanie Zastosowanie Zastosowanie Zastosowanie Zastosowanie Zastosowanie Zastosowanie Zastosowanie Zastosowanie
ostrzy ostrzy ostrzy ostrzy ostrzy ostrzy ostrzy ostrzy ostrzy ostrzy

Zalecane predkosci robocze
Ponizsze predkosci robocze sa zalecane przy stosowaniu frezoéw z weglika spiekanego, w zaleznosci od $rednicy gtowicy frezu.

Hartowana stal,

Niehartowana stal Stal nierdzewna

Srednica Maksym‘%'f‘a Zakres Zalecany punkt Zakres Zalecany punkt Zakres Zalecany punkt
F;[)et?ci((?zsac predkosci poczatkowy predkosci poczatkowy predkosci poczatkowy
6 mm (1/4") 65 22-60 45 45-60 50 30-45 40
10 mm (3/8") 65 15-40 30 30-40 30 19-30 25
12 mm (1/2") 85 11-30 25 22-30 25 15-22 20
16 mm (5/8") 25 9-20 20 18-20 20 12-18 15
20 mm (3/4") 20 8-17 12 15-17 15 10-15 10
25 mm (1") 15 6-13 10 10-13 10 7-11 8

Wszystkie predkosci podane w powyzszej tabeli sa podane w 1000 obr./min

OSTRZEZENIE: S3 to zalecane predkosci dla frezéw o standardowej dtugo$ci, z trzonem o ditugosci 45 mm i maksymalnym wystepie 13 mm.
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ACCELERATOR

NEXT GENERATION 6
usuwa do 75% wiecej
materiatu stali miekkiej
podczas pierwszych

5 minut szlifowania,

w poréwnaniu

z innymi czotowymi
frezami klasy premium

z podwdéjnym ostrzem.

taczna ilos¢
usuwanego materiatu
bedacego stala
nierdzewng w

ciggu 15 minut jest
wieksza o ponad
50% w przypadku
rozwigzania NEXT
GENERATION 6.

Dzieki
ACCELERATOR
powtoce usuwanie
materiatu jest
DWUKROTNIE
szybsze w poréwnaniu
z innymi czotowymi

na tym rynku frezami.

taczna ilos¢
usuwanego materiatu
jest o ponad 100%
wieksza dzieki tej unikalnej
ACCELERATOR powiloce.




Stosowanie materiatow

Rozwigzanie NEXT GENERATION 6 wraz z opcja ACCELERATOR
powlekania, przewyzsza wszystkie porownywalne frezy weglikowe
do stali, stali nierdzewnej, stali miekkiej i zeliwa.

Zastosowania w przemysle

Rozwigzanie NEXT GENERATION 6 przyspiesza procesy
produkcyjne w zastosowaniach przemystowych, gdzie wymagane
jest szybkie usuwanie materiatu.

Idealnie sprawdza sie w nastepujacych obszarach:
* Przemyst stoczniowy

+ Odlewnie

+ Produkcja metali cigzkich

* Ropaigaz

» Motoryzacja

* Kolejnictwo

Wyroéznienie

Rozwigzanie NEXT GENERATION 6 charakteryzuje sie
nowatorska, zgtoszong do opatentowania geometrig, unikalnym
potaczeniem profilowanego ztobienia z niskim nacieciem
poprzecznym i pierwotnym odcigzeniem. W potaczeniu

z najnowszg technologig powlekania, nigdy wczesniej
niestosowang w przypadku frezéw z weglikow spiekanych,
rozwigzanie NEXT GENERATION 6 zapewnia:

+ Znaczne zwigkszenie szybkosci usuwania materiatu

« Skrocony czas szlifowania przez operatora

 Zaawansowang geometrie znacznie poprawiajgca wydajnosc ciecia
« Skrocony czas obrébki komponentéw

Efektem jest obnizenie ogdlnych kosztow produkcji
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NG6 A — Walcowy z ostrzami na czole Ksztatt Srednica czesci roboczej |Dlugosé czesci roboczej 0$¢ catkowita
A, ZYA, SA 6,0 18,0 6,0 50,0 29750
A, ZYA, SA 8,0 19,0 6,0 64,0 29751
A, ZYA, SA 9,6 19,0 6,0 64,0 29752
A, ZYA, SA 12,0 25,0 6,0 70,0 29753
A, ZYA, SA 16,0 25,0 70,0 29754
B, ZYAS, SB 18,0 29755
B, ZYAS, SB 8,0 19,0 6,0 64,0 29756
B, ZYAS, SB 96 19,0 6,0 64,0 29757
B, ZYAS, SB 12,0 25,0 6,0 70,0 29758
B, ZYAS, SB 16,0 25,0 70,0 29759
C, WRC, SC 29760
C, WRC, SC 8,0 19,0 6,0 64,0 29761
C, WRC, SC 9,6 19,0 6,0 64,0 29762
C, WRC, SC 12,0 25,0 6,0 70,0 29763
C, WRC, SC 16,0 25,0 6,0 70,0 29764
D, KUD, SD 29765
D, KUD, SD 8,0 7,0 6,0 52,0 29766
D, KUD, SD 9,6 8,0 6,0 53,0 29767
D, KUD, SD 12,0 11,0 6,0 56,0 29768
D, KUD, SD 16,0 14,0 6,0 59,0 29769
NG6 E — Owalny Srednica czesci roboczej |Dtugosé czesci roboczej S i Diugosé catkowita Kod produktu
E, TRE, SE 6,0 10,0 6,0 50,0 29770
E, TRE, SE 8,0 15,0 6,0 60,0 29771
E, TRE, SE 9,6 16,0 6,0 61,0 29772
E, TRE, SE 12,0 21,0 6,0 66,0 29773
E, TRE, SE 16,0 25,0 6,0 70,0 29774
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Ksztatt Srednica czesci roboczej |Diugosé czesci roboczej Srednica trzonu Diugosé catkowita Kod produktu

F, RBF, SF 6,0 18,0 6,0 50,0 29775
F, RBF, SF 8,0 20,0 6,0 65,0 29776
F, RBF, SF 9,6 19,0 6,0 64,0 29777
F, RBF, SF 12,0 25,0 6,0 70,0 29778
F, RBF, SF 16,0 25,0 6,0 70,0 29779
G, SPG, SG 18,0 29780
G, SPG, SG 8,0 19,0 6,0 64,0 29781
G, SPG, SG 9,6 19,0 6,0 64,0 29782
G, SPG, SG 12,0 25,0 6,0 70,0 20783
G, SPG, SG 16,0 25,0 6,0 70,0 29784
H, SH 14,0 29785
H, SH 8,0 19,0 6,0 64,0 29786
H, SH 10,0 20,0 6,0 65,0 29787
H, SH 12,0 30,0 6,0 75,0 29788
H, SH 16,0 36,0 6,0 81,0 29789
L, KEL, SL 29790
L, KEL, SL 8,0 25,0 6,0 70,0 29791
L, KEL, SL 10,0 20,0 6,0 65,0 29792
L, KEL, SL 12,0 30,0 6,0 75,0 29793
L, KEL, SL 16,0 33,0 6,0 78,0 29794
dnica czesci r j |Dlugosc czesci roboczej Srednica trzonu Dtugosé catkowita Kod produktu
M, SKM, SM 6,0 18,0 6,0 50,0 29795
—_ M, SKM, SM 8,0 18,5 6,0 64,0 29796
M, SKM, SM 10,0 19,0 6,0 64,0 29797
M, SKM, SM 12,0 25,0 6,0 70,0 29798
M, SKM, SM 16,0 29,0 6,0 74,0 29799

Dostepne zestawy frezow




Asortyment NEXT GENERATION 6 OCO®OO sgs

NG6 A — Walcowy z ostrzami na czole Ksztatt Srednica czesci roboczej |Dlugosé czesci roboczej Srednica trzonu Dtugosé catkowita Kod produktu
A, ZYA, SA 6,0 18,0 6,0 50,0 29600
A, ZYA, SA 8,0 19,0 6,0 64,0 29601
A, ZYA, SA 9,6 19,0 6,0 64,0 29602
A, ZYA, SA 12,0 25,0 6,0 70,0 290603
A, ZYA, SA 16,0 25,0 6,0 70,0 29604

Ksztatt Srednica czesci roboczej |Dlugosé czesci roboczej Srednica trzonu Dtugosé catkowita Kod produktu
B, ZYAS, SB 6,0 18,0 6,0 50,0 29605
B, ZYAS, SB 8,0 19,0 6,0 64,0 29606
B, ZYAS, SB 9,6 19,0 6,0 64,0 29607
B, ZYAS, SB 12,0 25,0 6.0 70,0 29608
B, ZYAS, SB 16,0 25,0 6,0 70,0 29609
C, WRGC, SC 18,0 29610
C, WRC, SC 8,0 19,0 6,0 64,0 20611
C, WRC, SC 9,6 19,0 6,0 64,0 29612
C, WRC, SC 12,0 25,0 6,0 70,0 20613
C, WRC, SC 16,0 25,0 70,0 20614

D, KUD, SD 29615
D, KUD, SD 8,0 7,0 6,0 52,0 20616
D, KUD, SD 9,6 8,0 6,0 53,0 29617
D, KUD, SD 12,0 11,0 6,0 56,0 20618
D, KUD, SD 16,0 14,0 6,0 59,0 20619
Srednica czesci roboczej |Dlugosé czesci roboczej Srednica trzonu Diugosé catkowita Kod produktu
E, TRE, SE 6,0 10,0 6,0 50,0 29620
E, TRE, SE 8,0 15,0 6,0 60,0 29621
E, TRE, SE 9,6 16,0 6,0 61,0 290622
E, TRE, SE 12,0 21,0 6,0 66,0 29623
E, TRE, SE 16,0 25,0 6,0 70,0 29624
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Ksztatt dnica czesci roboczej S¢ Sci j Srednica trzonu 0S¢ catkowita Kod produktu

F, RBF, SF 6,0 18,0 6,0 50,0 29625

—__a ‘~ F, RBF, SF 8,0 20,0 6,0 65,0 29626
e F, RBF, SF 9,6 19,0 6,0 64,0 29627
_"i« F, RBF, SF 12,0 25,0 6,0 70,0 29628
F, RBF, SF 16,0 25,0 6,0 70,0 29629

G, SPG, SG 18,0 29630

G, SPG, SG 8,0 19,0 6,0 64,0 29631

G, SPG, SG 9,6 19,0 6,0 64,0 29632

G, SPG, SG 12,0 25,0 6,0 70,0 29633

G, SPG, SG 16,0 25,0 70,0 29634

NG6 H — Ptomieniowy Ksztatt Srednica czesci roboczej | Dlugosé czesci roboczej Dtugosé catkowita Kod produktu

H, SH 14,0 29635
H, SH 8,0 19,0 6,0 64,0 29636
H, SH 10,0 20,0 6,0 65,0 29637
H, SH 12,0 30,0 6,0 75,0 29638
H, SH 16,0 36,0 6,0 81,0 29639

Ksztatt Srednica czesci roboczej | Dlugos$é czesci roboczej Dtugosé catkowita Kod produktu

L, KEL, SL 18,0 29640
L, KEL, SL 8,0 25,0 6,0 70,0 29641
L, KEL, SL 10,0 20,0 6,0 65,0 20642
L, KEL, SL 12,0 30,0 6,0 75,0 20643
L, KEL, SL 16,0 33,0 6,0 78,0 20644

Ksztatt Srednica czesci roboczej |Dlugosé czesci roboczej Srednica trzonu 0S¢ catkowita Kod produktu
M, SKM, SM 6,0 18,0 6,0 50,0 29645
M, SKM, SM 8,0 18,5 6,0 64,0 29646
M, SKM, SM 10,0 19,0 6,0 64,0 29647
M, SKM, SM 12,0 25,0 6,0 70,0 29648
M, SKM, SM 16,0 29,0 6,0 74,0 29649

Dostepne zestawy frezéw




Informacje branzowe

Metalurgia

Szczegdlnie skuteczne przy produkciji elementéw

z ciezkich materiatdw. Rozwigzanie NEXT GENERATION 6
skutecznie usuwa do dwdéch razy wiecej materiatu niz
inne czotowe na rynku frezy z podwaéjnym ostrzem,
pozostawiajac gtadkie wykonczenie. Doskonate

do usuwania spawow, niedoskonatosci, obrobki,
ksztaftowania i powigkszania otworéw. Geometria
spiralna zapewnia wieksza powierzchnie skrawania,
wydtuzajac jednoczesnie zywotnosé frezu.

W odlewniach frezy sa stosowane do obrobki
wykanczajacej i usuwania materiatu w najtrudniejszych
warunkach. Frez NEXT GENERATION 6 zostat
zaprojektowany w celu zwiekszenia produktywnosci

i komfortu uzytkownika. Usuwa ponad 100% wiecej
metalu niz inne frezy z podwdjnym ostrzem

dostepne na rynku. Mozliwosci ciecia i wykanczania
zapewniaja wysoka jakos¢ oraz dtuzsza zywotnosc
produktu i narzedzia.

Przemyst morski

Przemyst morski stoi w obliczu ciagtych wyzwan zwigzanych
z rosnaca konkurencja, przepisami bezpieczenstwa

i programami redukcji kosztéw. Naszym celem jest )
zwiekszenie wydajnosci i skrocenie czasu przestoju
bez uszczerbku dla jakosci produktow i bezpieczenstwa .~
operatoréw. Rozwigzanie NEXT GENERATION ey
6 jest szczegodlnie skuteczne do usuwania materiatu K 7,

w przypadku stali, zeliwa i stali nierdzewnej oraz do \l}‘
prac wykonczeniowych w produkcji i montazu. SIS

QO®OO sgspro
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Nasza oferta dla przemystu motoryzacyjnego
ma na celu zapewnienie klientom rozwigzan

w zakresie gratowania i szlifowania
dostosowanych do wszelkich zastosowan.
Nasz ulepszony asortyment frezéw

NEXT GENERATION 6 moze by¢ skutecznie
stosowany do obrébki zeliwa, stali nierdzewnej
i odlewanej oraz naprawie karoserii

i silnikéw samochodowych.

W zwigzku z rosngcym zapotrzebowaniem na transport
masowy i znacznymi planami inwestycji w infrastrukture )
kolejowa, korzys$ci wynikajace z oszczednosci, jakie
daje NEXT GENERATION 6, poprawia produktywnos¢ =~
w catej branzy. Rozwigzanie NEXT GENERATION 6 / ';,l/ _
jest szczegolnie skuteczne w przypadku stali, Wi |

zeliwa i stali nierdzewnej, gdzie wymagane jest
usuwanie materiatu podczas produkcji pociagow e
i infrastruktury.

Konserwacja i budowa platform, remonty elektrowni,
produkcja i konserwacja gtowic wiertniczych L
sg wykonywane w najtrudniejszych warunkach,
gdzie frez NEXT GENERATION 6 moze zapewni¢
szybsze usuwanie materiatu i lepsza jego
wydajno$¢ w przypadku ciezkich materiatow.
Rozwigzanie NEXT GENERATION 6 zapewnia
sprawdzone wyniki w zakresie wydajnego —
ciecia i szlifowania.




Powtoka NEXT
GENERATION 6

zapewnia
DWUKROTNIE
wieksza szybkos¢
usuwania materiatu

Dluzsza zywotnos$¢
produktu

Szybsze i bardziej
efektywne
skrawanie

i wykanczanie

Certyfikat
ISO

;

Redukcja kosztow
przy usuwaniu
duzych ilosci

materiatu

ATA ata

Zatozona w 1963 roku firma ATA jest czolowym na $wiecie producentem
i dystrybutorem pilnikéw obrotowych z weglika wolframu. Firma oferuje
klientom réwniez szeroka game materiatdw $ciernych, przemystowych
narzedzi pneumatycznych i narzedzi do ciecia, ktére sg sprzedawane

w ponad osiemdziesieciu krajach na catym $wiecie.

Ma najnowoczesniejsze zaktady w Irlandii, Wielkiej Brytanii, USA

i Niemczech. Produkty ATA sg obecnhie sprzedawane w osiemdziesieciu
pieciu krajach na catym $wiecie, sg oferowane zaawansowanym
technologicznie zaktadom produkcyjnym, a takze centrom badawczo-
rozwojowym i biurom sprzedazy na trzech kontynentach.

Od ponad 55 lat ATA produkuje frezy zgodnie z najwyzszg specyfikacja
na rynku. Doradzali$my klientom i obstugiwali$my ich, taczac wiedze
techniczna i najwyzszy standard technologii produkcji, aby sta¢ sie
liderem na rynku nowatorskich rozwigzan.

Centrum produkgji, badaﬁ} rozwoju oraz
sprzedazy firmy ATA

Zaktad produkcyjny oraz centrum sprzedazy Obszary objete dystrybucja
firmy ATA

Centrum dystrybucyjne i biuro sprzedazy

Biuro sprzedazy ATA



ATA Tools Ltd., IDA Business &
Technology Park, Killygarry, Cavan,
Co. Cavan, H12 DK46, Irlandia

+353 (0) 49 432 6178
+353 (0) 49 432 6298
sales@atagroup.ie

www.atagroup.com
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ATA Garryson Ltd., Spring Road,
Ibstock, Leicestershire, LE67 6LR,
Wielka Brytania
+44 (0) 1530 261 145
+44 (0) 1530 262 801
sales@atagarryson.com

www.atagroup.com

ATA Tools, Inc. 7 Ascot Parkway,
Cuyahoga Falls, Ohio 44223,
USA
+1 330 928 7744
+1 330 849 2977
sales@atatools.com

www.atagroup.com




